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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Целью освоения дисциплины является формирование следующих компетенций:

ПСК-1.01 — способен к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного
и зарубежного опыта по профилю подготовки
ПСК-1.03 — способен разрабатывать новые технологические процессы листовой и объемной холодной
штамповки, ковки, горячей штамповки
ПСК-1.14 — умеет спроектировать штамповую оснастку с использованием стандартных пакетов
средств автоматизированного проектирования, обеспечивая технологичность ее изготовления

Формированию компетенций служит достижение следующих результатов образования:
ПСК-1.01

знания:
научно-технической литературы и практических пособий по технологии производства штампов;;
умения:
систематически изучать специализированные научные журналы по профилю подготовки;;
навыки:
оперативного определения современных тенденций по изготовлению деталей штампов.

ПСК-1.03
знания:
основные технологические расчеты для операций листовой и объемной холодной

штамповки,ковки, горячей штамповки;
умения:
обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, умением контролировать

соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий;;
навыки:
по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой

продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых
образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции..
ПСК-1.14

знания:
основ и методик проектирования технологических процессов изготовления деталей штампов,

сборки и монтажа штампов, обеспечивающих рациональное использование средств производства при
высокой производительности и рентабельности и необходимых для технологической подготовки
производства новых изделий с использованием прогрессивного формообразования;

умения:
спроектировать штамповую оснастку с использованием стандартных пакетов средств

автоматизированного проектирования, обеспечивая технологичность ее изготовления.;
навыки:
обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, умением контролировать

соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий;.
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2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ООП ВО

Дисциплина ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ШТАМПОВ является дисциплиной части,
формируемой участниками образовательных отношений блока 1, программы подготовки по
направлению 15.03.01 Машиностроение.

Содержание дисциплины является логическим продолжением дисциплин: КУЗНЕЧНО-
ШТАМПОВОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ.

Содержание дисциплины является основой для освоения дисциплин: ПЕРСПЕКТИВНЫЕ
ТЕХНОЛОГИИ ХОЛОДНОШТАМПОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА.

Предварительные компетенции, сформированные у обучающегося до начала изучения дисциплины:

ОПК-9 — Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование
ПСК-1.12 — способен контролировать соблюдение технических регламентов эксплуатации
оборудования, используемого в кузнечно-штамповочном производстве
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 з.е., 108 ч.

3.1. Содержание (дидактика) дисциплины

Наименование разделов и дидактических единиц

Аудиторные занятия
 в контактной форме

5 9

Раздел 1. Особенности применения технологических методов при
производстве штампов. Классификация технологических методов
обработки при изготовлении деталей штампов. Типы производства
штампов. Заготовки для деталей штампов и их изготовление.
Изготовление деталей штампов точением, строганием и
фрезерованием. Изготовление отверстий в деталях штампов
координатной расточкой. Доводка и шлифование поверхностей
деталей штампов. Слесарно-сборочные операции при изготовлении
деталей штампов. Электрофизическая и электрохимическая
обработка. Выдавливание рабочих полостей формообразующих
деталей штампов.

22 2 2 0 20 20 20 20

5 9

Раздел 2. Производство штампов для листовой и объемной
штамповки. Назначение и конструкции штампов. Технология
изготовления штампов. Особенности изготовления штампов с
применением деталей из твердых сплавов. Особенности изготовления
штампов с применением пластмасс. Особенности изготовления
штампов для объемной штамповки. Влияние технологии
изготовления штампов на их качество и долговечность.

22 2 2 0 20 10 20 20

5 9

Раздел 3. Термическая обработка и гальванические покрытия,
применяемые при изготовлении штампов. Особенности
построения технологических процессов термообработки.
Гальванические покрытия поверхности деталей штампов. Управление
структурой и свойствами металлических материалов методами
термической обработки. Повышение качества металлических
материалов деформационно-термической обработкой. Поверхностное
упрочнение металлических материалов.

22 2 0 2 20 10 20 20

5 9 Раздел 4. Технический контроль штампов. Общие положения.
Контроль готовых штампов. 20 0 0 0 20 40 20 20

5 9
Раздел 5. Технологичность конструкций штампов. Повышение
технологичности рабочих частей штампов. Повышение
технологичности вспомогательных деталей и узлов штампов. Оценка
уровня технологичности конструкции штампов.

22 0 0 0 22 20 20 20

Всего за 9 семестр 108 6 4 2 102 100 100 100
Всего по дисциплине 108 6 4 2 102 100 100 100

3.2. Аудиторный практикум

№
 п/п

Номер и наименование раздела
дисциплины Тема практического занятия

Объем,
ауд.

часов

1
Раздел 3. Термическая обработка и
гальванические покрытия, применяемые
при изготовлении штампов.

Примеры технологических процессов
изготовления рабочих частей и деталей
штампов различными методами.

2

Всего за 9 семестр 2

3.3. Самостоятельная работа студента (СРС)

№
 п/п

Номер и наименование раздела
дисциплины Содержание учебного задания Объем,

часов

1
Раздел 1. Особенности применения
технологических методов при производстве
штампов.

Изучение теоретического материала по
рекомендованной литературе 20

2 Раздел 2. Производство штампов для
листовой и объемной штамповки.

Изучение теоретического материала по
рекомендованной литературе. Выполнение
домашнего задания.

20

3
Раздел 3. Термическая обработка и
гальванические покрытия, применяемые
при изготовлении штампов.

Изучение теоретического материала по
рекомендованной литературе. Выполнение
домашнего задания.

20

4 Раздел 4. Технический контроль штампов. Изучение теоретического материала по
рекомендованной литературе. 20

К
У

РС

С
Е

М
Е

С
Т

Р

В
С

Е
ГО

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

ра
бо

та
 с

ту
де

нт
ов

Ф
ор

м
ир

уе
м

ая
ко

м
пе

те
нц

ия
, %

В
С

Е
ГО

Л
ек

ци
и

П
ра

кт
ич

ес
ки

е
за

ня
ти

я

П
С

К
-1

.0
1

П
С

К
-1

.0
3

П
С

К
-1

.1
4



7 12161

5 Раздел 5. Технологичность конструкций
штампов.

Изучение теоретического материала по
рекомендованной литературе.

22

Всего за 9 семестр 102

4. ФОРМЫ КОНТРОЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

СЕМЕСТР НЕДЕЛИ СЕМЕСТРА
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

9 ДР ДЗ ДР ДР Вопр.Диф.Зач, диф. зач.

Условные обозначения:
ДР – диагностическая работа;
ДЗ – домашнее задание;
Вопр.Диф.Зач – вопросы к дифференцированному зачету;
диф. зач. – дифференцированный зачет.

Текущий контроль успеваемости студентов проводится в дискретные временные интервалы в
следующих формах:

диагностическая работа;
домашнее задание;
вопросы к дифференцированному зачету.

Промежуточная аттестация проводится в формах:
дифференцированный зачет.



8 12161

5. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
 ДИСЦИПЛИНЫ

5.1. Основная литература по дисциплине:

1. Е. Ю. Ремшев, Ю. П. Комягин, И. Н. Панкратов. . Технология художественной обработки
металлов. СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2018, 15 экз.

2. И. Л. Константинов. . Технология ковки и горячей объёмной штамповки. М.: ИНФРА-М, 2014, эл.
рес.

3. Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, И. Н. Панкратов. . Технология производства штампов листовой и
объёмной штамповки. СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2009, 92 экз.

4. Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, Э. Е. Юргенсон. . Холодная штамповка. СПб.: Политехника, 2009,
15 экз.

5. Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев. . Технология холодной объёмной штамповки.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2016, 46 экз.

5.2. Дополнительная литература по дисциплине:

не требуется.

5.3. Периодические издания:

не требуются.

5.4. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет", необходимых для
освоения дисциплины, электронные библиотечные системы:

1. http://www.library.voenmeh.ru — Фундаментальная библиотека БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф.
Устинова.

Современные профессиональные базы данных:

1. https://rusneb.ru – Национальная электронная библиотека (НЭБ);
2. https://cyberleninka.ru/ - Научная электронная библиотека «Киберленинка»;

http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library - Полнотекстовая электронная библиотека Российского фонда
фундаментальных исследований.

Информационные справочные системы:

1. Техэксперт – Информационный портал технического регулирования: Нормы, правила, стандарты
РФ;

2. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=457 - БД ГОСТов
собственной генерации БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова;

3. http://www.consultant.ru/- КонсультантПлюс- информационный портал правовой информации.

5.5. Программное обеспечение:

не требуется.

5.6. Информационные технологии:

взаимодействие с обучающимися посредством ЭИОС Moodle БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. Устинова.
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6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

6.1. Лекционные занятия:
специализированные требования по оборудованию отсутствуют; аудитория с посадочными
местами по количеству студентов; доска.

6.2. Практические занятия:
1. Проектор.

6.3. Прочее:
1. рабочее место преподавателя, оснащенное компьютером с доступом в Интернет;
2. рабочие места студентов, оснащенные компьютерами с доступом в Интернет, предназначенные

для работы в электронной образовательной среде.



10 12161

Приложение 1
к рабочей программе дисциплины

ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ШТАМПОВ

Аннотация рабочей программы

Дисциплина ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ШТАМПОВ является дисциплиной части,
формируемой участниками образовательных отношений блока 1, программы подготовки по
направлению 15.03.01 Машиностроение. Дисциплина реализуется на факультете Е Оружие и системы
вооружения БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.Ф. Устинова кафедрой Е4 ВЫСОКОЭНЕРГЕТИЧЕСКИЕ
УСТРОЙСТВА АВТОМАТИЧЕСКИХ СИСТЕМ.

Дисциплина нацелена на формирование компетенций:
ПСК-1.01 способен к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного и
зарубежного опыта по профилю подготовки;
ПСК-1.03 способен разрабатывать новые технологические процессы листовой и объемной холодной
штамповки, ковки, горячей штамповки;
ПСК-1.14 умеет спроектировать штамповую оснастку с использованием стандартных пакетов средств
автоматизированного проектирования, обеспечивая технологичность ее изготовления.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с изучением технологии производства
штампов и деталей штампов (Особенности применения технологических методов при производстве
штампов. Производство штампов для листовой и объемной штамповки. Термическая обработка и
гальванические покрытия, применяемые при изготовлении штампов. Технический контроль штампов.
Технологичность конструкций штампов).

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля:

Текущий контроль успеваемости студентов проводится в дискретные временные интервалы в
следующих формах:

диагностическая работа;
домашнее задание;
вопросы к дифференцированному зачету.

Промежуточная аттестация проводится в формах:
дифференцированный зачет.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 3 з.е., 108 ч. Программой дисциплины
предусмотрены лекционные занятия (4 ч.), практические занятия (2 ч.), самостоятельная работа
студента (102 ч).
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Приложение 2
к рабочей программе дисциплины

ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ШТАМПОВ

ТЕХНОЛОГИИ И ФОРМЫ ОБУЧЕНИЯ

Рекомендации по освоению дисциплины для студента

Трудоемкость освоения дисциплины составляет 108 ч., из них 6 ч. аудиторных занятий, и 102 ч.,
отведенных на самостоятельную работу студента.

Рекомендации по распределению учебного времени по видам самостоятельной работы и
разделам дисциплины приведены в таблице.

Контроль освоения дисциплины производится в соответствии с Положением о текущем,
рубежном контроле успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся.

Формы контроля и критерии оценивания приведены в приложении 3 к Рабочей программе.

Наименование работы Рекомендуемая литература Трудоемкость,
час. 

Раздел 1. Особенности применения технологических методов при производстве штампов.

Изучение теоретического
материала по рекомендованной
литературе

Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев. .
Технология холодной объёмной штамповки:

СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2016 (1)
Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, И. Н. Панкратов. .

Технология производства штампов листовой и
объёмной штамповки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.

Ф. Устинова, 2009 (1)

20

Итого по разделу 1 20
Раздел 2. Производство штампов для листовой и объемной штамповки.

Изучение теоретического
материала по рекомендованной
литературе. Выполнение
домашнего задания.

Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, И. Н. Панкратов. .
Технология производства штампов листовой и

объёмной штамповки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова, 2009 (2-3)

Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев. .
Технология холодной объёмной штамповки:

СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2016 (2-
3)

20

Итого по разделу 2 20
Раздел 3. Термическая обработка и гальванические покрытия, применяемые при изготовлении

штампов.

Изучение теоретического
материала по рекомендованной
литературе. Выполнение
домашнего задания.

И. Л. Константинов. . Технология ковки и горячей
объёмной штамповки: М.: ИНФРА-М, 2014 (3-5)
Е. Ю. Ремшев, Ю. П. Комягин, И. Н. Панкратов. .
Технология художественной обработки металлов:

СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2018 (7)

20

Итого по разделу 3 20
Раздел 4. Технический контроль штампов.

Изучение теоретического
материала по рекомендованной
литературе.

Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, И. Н. Панкратов. .
Технология производства штампов листовой и

объёмной штамповки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова, 2009 (2-7)

Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, Э. Е. Юргенсон. .
Холодная штамповка: СПб.: Политехника, 2009 (3-6)

20

Итого по разделу 4 20
Раздел 5. Технологичность конструкций штампов.

Изучение теоретического
материала по рекомендованной
литературе.

Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев. .
Технология холодной объёмной штамповки:

СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2016 (1-
5)

22
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Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, И. Н. Панкратов. .
Технология производства штампов листовой и

объёмной штамповки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова, 2009 (4-7)

Итого по разделу 5 22
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Приложение 3
к рабочей программе дисциплины

ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ШТАМПОВ

ФОНДЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Фонды оценочных средств, позволяющие оценить результаты обучения по данной дисциплине,
включают в себя:

диагностическая работа
вопросы к дифференцированному зачету;
домашнее задание;
дифференцированный зачет.

Критерии оценивания

Диагностическая работа
Диагностическая работа проводится в форме теста в ЭИОС Moodle:

при правильном ответе менее чем на 60% вопросов - не аттестация;
при правильном ответе на 60% вопросов и более - аттестация.

Вопросы к дифференцированному зачету
1. Классификация технологических методов обработки при изготовлении деталей штампов.

2. Типы производства штампов.
3. Изготовление заготовок для деталей штампов.
4. Изготовление деталей штампов точением.
5. Изготовление деталей штампов строганием.
6. Изготовление деталей штампов фрезерованием.
7. Изготовление отверстий в деталях штампов координатной расточкой.
8. Доводка и шлифование поверхностей деталей штампов.
9. Слесарно-сборочные операции при изготовлении деталей штампов.
10. Электрофизическая обработка деталей штампов.
11. Электрохимическая обработка деталей штампов.
12. Способы выдавливания рабочих полостей формообразующих деталей штампов.
13. Характеристика технологий изготовления штампов листовой и объемной штамповки.
14. Особенности изготовления штампов с применением деталей из твердых сплавов. Особенности
изготовления штампов с применением пластмасс.
15. Особенности изготовления штампов для объемной штамповки.
16. Влияние технологии изготовления штампов на их качество и долговечность.
17. Виды термической обработки, применяемые при изготовлении штампов.
18. Технологии нанесения покрытий, применяемые при изготовлении штампов.
19. Управление структурой и свойствами металлических материалов методами термической обработки.
20. Повышение качества металлических материалов деформационно-термической обработкой.
21. Поверхностное упрочнение металлических материалов.
22. Общие положения технического контроля при изготовлении штампов.
23. Понятие технологичности конструкций штампов.
24. Повышение технологичности рабочих частей штампов.
25. Повышение технологичности вспомогательных деталей и узлов штампов.
26. Методы оценки уровня технологичности конструкции штампов.

Домашнее задание
Домашние задания, как правило, выдаются преподавателем для закрепления знаний и навыков,

полученных в ходе аудиторной работы, с указанием контрольного срока выполнения. Для успешного их
выполнения необходимо убедиться, что формулировка задания не содержит неясных терминов, есть
четкое понимание, какими методическими материалами и дополнительными источниками необходимо
руководствоваться, каким образом можно получить консультацию в случае возникновения затруднений. 
Написание отчетов по изучаемым разделам является одной из форм обучения обучающихся,
направленных на организацию и повышение уровня самостоятельной работы обучающихся, а также на
усиление контроля за этой работой. Целью написания отчетов является привитие обучающимся навыков
самостоятельной работы с литературой с тем, чтобы на основе их анализа и обобщения обучающиеся
могли делать собственные выводы теоретического и практического характера, обосновывая их
соответствующим образом.
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Дифференцированный зачет
Обучающийся имеет право на получение минимальной положительной оценки при условии

успешного прохождения текущего контроля успеваемости в форме диагностической работы в
соответствии с графиком раздела 4. 
Студенту выдается 3 вопроса на дифференцированный зачет.
Критерии оценивания:
- правильные полные и четкие письменные ответы на все вопросы преподавателя, и технически
грамотном представлении, требуемого для пояснения, иллюстрированного материала в виде эскизов
заготовок, деталей, технологических схем процессов штамповки –
«отлично»;
- правильные, но недостаточно полные и четкие письменные ответы на поставленные преподавателем
вопросы, при технически грамотном представлении графического иллюстрированного материала,
технологических схем процессов штамповки – «хорошо»;
- правильные ответы на большую часть поставленных вопросов при недостаточном полном их
освещении при достаточном технически грамотном оформлении требуемого иллюстрированного
материала в виде эскизов деталей, технологических схем процессов штамповки – «удовлетворительно»;
- неправильные и неполные ответы на все поставленные преподавателем вопросы при технически
неграмотном изложении требуемого иллюстрированного материала в виде эскизов деталей,
технологических схем процессов штамповки – «неудовлетворительно».
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Паспорт фонда оценочных средств

Наименование
разделов и

дидактических
единиц

Аудиторные
занятия в

контактной
форме

5 9

Раздел 1.
Особенности
применения
технологических
методов при
производстве
штампов.

22 2 2 0 20 20 20 20
Вопросы к

дифференцированному
зачету

5 9

Раздел 2.
Производство
штампов для
листовой и
объемной
штамповки.

22 2 2 0 20 10 20 20

Вопросы к
дифференцированному

зачету,
Домашнее задание

5 9

Раздел 3.
Термическая
обработка и
гальванические
покрытия,
применяемые
при
изготовлении
штампов.

22 2 0 2 20 10 20 20

Вопросы к
дифференцированному

зачету,
Домашнее задание

5 9

Раздел 4.
Технический
контроль
штампов.

20 0 0 0 20 40 20 20
Вопросы к

дифференцированному
зачету

5 9

Раздел 5.
Технологичность
конструкций
штампов.

22 0 0 0 22 20 20 20
Вопросы к

дифференцированному
зачету

Всего за 9 семестр 108 6 4 2 102 100 100 100
Всего по дисциплине 108 6 4 2 102 100 100 100
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