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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Целью освоения дисциплины является формирование следующих компетенций:

ОПК-4 —
 способность использовать современные информационные технологии и программные
средства при моделировании технологических процессов
ОПК-9 —
способен разрабатывать и осваивать новое технологическое оборудование

Формированию компетенций служит достижение следующих результатов образования:
ОПК-4

знания:
на уровне представлений:
− научно-технических основ технологии роботизированного машиностроения и
приборостроения;
− производственный процесс, деятельность конструкторских и технологических подразделений
роботизированного машиностроительного и приборостроительного предприятий;
на уровне воспроизведения:
− качественных и количественных характеристик основных технологических методов
роботизированного производства;
на уровне понимания:
- особенности расчета технологических режимов при проектировании технологических
процессов роботизированного производства;
- производственных связей, определяющих возможность обеспечения экономической
эффективности роботизированного производства;
умения:
теоретические:
− определять режимы роботизированной обработки и сборки;
практические:
− обоснованно выбирать оборудование и промышленные роботы;
− оценивать точность и надежность приспособлений промышленных роботов;;
навыки:
− оформлять технологическую документацию;
− проектировать специальные приспособления для промышленных роботов..

ОПК-9
знания:
на уровне представлений:
− научно-технических основ технологии роботизированного машиностроения и
приборостроения;
− характеристики типовых технологических процессов роботизированного производства;
на уровне воспроизведения:
− основных понятий в области технологии роботизированного машиностроения и
приборостроения;
− качественных и количественных характеристик основных технологических методов
роботизированного производства;
− задач технологической подготовки роботизированного машиностроительного и
приборостроительного производств;
на уровне понимания:
- методы проектирования технологических процессов роботизированного производства;
- методы получения заготовок в роботизированном машиностроительном и
приборостроительном производствах;
- особенности расчета технологических режимов при проектировании технологических
процессов роботизированного производства;;
умения:
теоретические:
− применять методы роботизации технологических процессов;
− проводить оценку точности роботизированных технологических процессов;
− определять режимы роботизированной обработки и сборки;
практические:
− оценивать точность и надежность приспособлений промышленных роботов;;
навыки:
− разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы механообработки,
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сборки узлов и агрегатов мехатронных и робототехнических систем, сборки и монтажа печатных
плат в 5 условиях роботизированного производства;

− оформлять технологическую документацию;
− проектировать специальные приспособления для промышленных роботов..
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2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ООП ВО

Дисциплина ТЕХНОЛОГИЯ РОБОТИЗИРОВАННОГО ПРОИЗВОДСТВА
является
дисциплиной
обязательной части блока 1
программы подготовки по
направлению 15.04.06
Мехатроника и робототехника.

Содержание дисциплины является логическим продолжением дисциплин:
 СОВРЕМЕННАЯ
ТЕОРИЯ УПРАВЛЕНИЯ.

Содержание дисциплины является основой для освоения дисциплин:
 ВЫПОЛНЕНИЕ,
ПОДГОТОВКА К ПРОЦЕДУРЕ ЗАЩИТЫ И ЗАЩИТА ВЫПУСКНОЙ
КВАЛИФИКАЦИОННОЙ РАБОТЫ, КОНСТРУИРОВАНИЕ СИСТЕМ ПРИВОДОВ.

Предварительные компетенции, сформированные у обучающегося до начала изучения дисциплины:

ПСК-1.1 — Способен составлять математические модели, производить расчеты и проектирование
мехатронных и робототехнических систем, их подсистем, включая исполнительные,
информационно-сенсорные и управляющие модули
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

Общая трудоемкость дисциплины составляет 5 з.е., 180 ч.

3.1. Содержание (дидактика) дисциплины

Наименование разделов и дидактических единиц

Аудиторные занятия

в контактной форме

6 11
Раздел 1. Введение. Дидактическая единица 1. Сущность
автоматизации и роботизации производственных процессов.
Исторический обзор основных этапов автоматизации.

18 2 2 0 0 16 4 4

6 11

Раздел 2. Общие вопросы автоматизации. Дидактическая единица
2. Основные термины и определения. Социальные и технико-
экономические предпосылки автоматизации.
Дидактическая единица
3. Цели автоматизации. Теория производительности труда как научная
основа автоматизации. Основные пути повышения эффективности
производства.

20 8 4 0 4 12 12 12

6 11

Раздел 3. Основные этапы автоматизации. Дидактическая единица
4. Автоматизация рабочего цикла оборудования. Создание
автоматизированных и автоматических линий.
Дидактическая
единица 5. Комплексная автоматизация. Создание гибких
автоматизированных систем (ГПС). Классификация ГПС. Элементы
ГПС (обрабатывающая, транспортная, складская и контрольно-
измерительная ячейки и др.).

21 9 4 0 5 12 12 12

6 11

Раздел 4. Целевые механизмы автоматизированного
производства. Дидактическая единица 6. Механизмы
транспортирования. Автоматизация загрузочно-разгрузочных
операций (магазины, штабельные устройства, бункеры).
Дидактическая единица 7. Устройства ориентации, питатели,
отсекатели, накопители. Анализ конструкции деталей с точки зрения
автоматизации транспортирования и загрузки.

20 8 4 4 0 12 12 12

6 11

Раздел 5. Автоматизация процессов механообработки.
Дидактическая единица 8. Системы управления автоматизированным
оборудованием. Станки с ЧПУ (общая характеристика и особенности
проектирования операций). Дидактическая единица 9. Раз-работка
концепции гибкой ста-ночной системы (типовые моду-ли
технологического оборудования, транспорт, вспомогательные
устройства).

20 8 4 4 0 12 12 12

6 11

Раздел 6. Автоматизация сборочного производства. Дидактическая
единица 10. За-дачи, решаемые автоматизацией сборки. Состав
технологического процесса автоматической сборки. Порядок
разработки технологического процесса автоматической сборки.
Условия собираемости деталей.
Дидактическая единица 11.
Базирование деталей при автоматической сборке. Технологичность
конструкции деталей и сборочных единиц. Оборудование для
автоматической сборки. Типовые сборочные соединения.

20 8 4 0 4 12 12 12

6 11

Раздел 7. Автоматизация контроля. Дидактическая единица 12.
Классификация методов и средств контроля. Системы пассивного и
активного контроля. Контроль в процессе механообработки.
Дидактическая единица 13. Применение систем технического зрения
(СТЗ) для контроля и управления технологическими процессами.

20 8 4 4 0 12 12 12

6 11

Раздел 8. Промышленные роботы (ПР) и робототехнические
комплексы. Дидактическая единица 14. Основные экономические и
социальные предпосылки внедрения ПР. Классификация ПР.
Дидактическая единица 15. Системы управления ПР− позиционная,
контурная, комбинированная (структурные схемы, принципы работы).
Адаптивные и интеллектуальные роботы.
Дидактическая единица 16.
Использование ПР в технологических процессах.

21 9 4 5 0 12 12 12

6 11

Раздел 9. Технологические линии. Дидактическая единица 17.
Классификация технологических линий (по организационным,
конструктивным и компоновочным признакам).
Дидактическая
единица 18. Технологические и эксплуатационные характеристики
технологических линий.
Дидактическая единица 19.
Автоматизированные и автоматические линии с управляемыми
технологическими процессами (принципы построения, решаемые
задачи, практические примеры).

20 8 4 0 4 12 12 12

Всего за 11 семестр 180 68 34 17 17 112 100 100
Всего по дисциплине 180 68 34 17 17 112 100 100

3.2. Аудиторный практикум

№

п/п

Номер и наименование
раздела дисциплины Тема практического занятия Объем,

ауд. часов

1 Раздел 2. Общие вопросы
автоматизации.

Роботизация производства как инструмент повышения
производительности труда 4

2 Раздел 3. Основные этапы
автоматизации.

Гибкие производственные системы как инструмент
повышения эффективности производства 5

3 Раздел 6. Автоматизация Методы автоматической сборки. 4
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сборочного производства.

4 Раздел 9. Технологические
линии.

Принципы построения автоматизированных и
автоматических линий. 4

Всего за 11 семестр 17

3.3. Лабораторный практикум

№

п/п

Номер и наименование раздела
дисциплины Тема лабораторного практикума

Объем,
ауд.

часов

1 Раздел 4. Целевые механизмы
автоматизированного производства.

Исследование промышленного робота
РМ-01 в составе РТК. 4

2 Раздел 5. Автоматизация процессов
механообработки.

Проектирование технологических процессов
для станков с ЧПУ 4

3 Раздел 7. Автоматизация контроля.
Автоматизированный контроль
фотошаблонов печатных плат с
применением СТ3

4

4 Раздел 8. Промышленные роботы (ПР)
и робототехнические комплексы.

Исследование работы контрольно-
сортировочного автомата. 5

Всего за 11 семестр 17

3.4. Самостоятельная работа студента (СРС)

№

п/п

Номер и наименование
раздела дисциплины Содержание учебного задания Объем,

часов

1 Раздел 1. Введение. Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе. 16

2 Раздел 2. Общие вопросы
автоматизации.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе.
Подготовка реферата.

12

3 Раздел 3. Основные этапы
автоматизации.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе.
Подготовка реферата.

12

4

Раздел 4. Целевые
механизмы
автоматизированного
производства.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной работе.

12

5
Раздел 5. Автоматизация
процессов
механообработки.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной работе.

12

6 Раздел 6. Автоматизация
сборочного производства.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе. 12

7 Раздел 7. Автоматизация
контроля.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной работе.

12

8

Раздел 8. Промышленные
роботы (ПР) и
робототехнические
комплексы.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной работе.

12

9 Раздел 9. Технологические
линии.

Изучение предусмотренных программой дидактических
единиц по лекциям и рекомендуемой литературе.
Подготовка реферата.

12

Всего за 11 семестр 112

3.5. Курсовой проект

СОДЕРЖАНИЕ ЭТАПА
ПЕРИОД

ИСПОЛНЕНИЯ

(недели семестра)

ПЛАНИРУЕМОЕ
ВРЕМЯ (час)

Этап 1. Разработка ТЗ на курсовое проектирование 2 - 3 5
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Этап 2. Разработка алгоритма функционирования
промышленного робота

4 - 5 5

Этап 3. Расчет технологических режимов обработки 6 - 8 5
Этап 4. Анализ погрешности позиционирования
промышленного робота 9 - 10 5

Этап 5. Расчет и конструирование приспособления 11 - 12 5
Этап 6. Оформление расчетно-пояснительной записки и
графической документации 13 - 14 5

Этап 7. Защита курсового проекта 15 - 16 6
Всего за 11 семестр 36

4. ФОРМЫ КОНТРОЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

СЕМЕСТР НЕДЕЛИ СЕМЕСТРА
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

11 ЛР ДЗ ДР ЛР ДЗ Контр.Р. ДР ДЗ ЛР Контр.Р. ДЗ ДР диф. зач.

Условные обозначения:
ДР – диагностическая работа;
ЛР – лабораторная работа;
ДЗ – домашнее задание;
Контр.Р. – контрольная работа;
КП – курсовой проект;
диф. зач. – дифференцированный зачет.

Текущий контроль успеваемости студентов проводится в дискретные временные интервалы в
следующих формах:

диагностическая работа;
лабораторная работа;
домашнее задание;
контрольная работа;
курсовой проект.

Промежуточная аттестация проводится в формах:
дифференцированный зачет.
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5. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

ДИСЦИПЛИНЫ

5.1. Основная литература по дисциплине:

1. Б. Н. Арзамасов, В. И. Макарова, Г. Г. Мухин.
. Материаловедение.
М.: Изд-во МГТУ им. Н. Э.
Баумана,
2008,
эл. рес.

2. В. Б. Арзамасов, А. А. Черепахин.
. Материаловедение.
М.: Академия,
2013,
30 экз.
3. В. И. Волкоморов, А. В. Марков.
. Технология роботизированного производства.
СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2012,
75 экз.
4. В. И. Волкоморов, А. В. Марков.
. Технология роботизированного производства.
СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2012,
эл. рес.
5. В. И. Волкоморов, А. В. Марков, А. А. Гайков-Алехов.
Программирование токарных операций для

станков с ЧПУ.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2009,
72 экз.
6. В. И. Волкоморов, А. В. Марков, А. А. Гайков-Алехов.
. Программирование токарных операций

для станков с ЧПУ.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2009,
эл. рес.
7. В. И. Волкоморов, А. В. Марков, В. А. Гавриленко.
. Автоматизированное проектирование

технологических процессов сборки.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2015,
45 экз.

5.2. Дополнительная литература по дисциплине:

не требуется.

5.3. Периодические издания:

не требуются.

5.4. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет", необходимых для
освоения дисциплины, электронные библиотечные системы:

1. https://urait.ru/ — Главная – Образовательная платформа Юрайт. Для вузов и ссузов.;
2. https://e.lanbook.com/ — ЭБС Лань;
3. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/ — Фундаментальная библиотека БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф.

Устинова.

Современные профессиональные базы данных:

1. https://rusneb.ru – Национальная электронная библиотека (НЭБ);
2. https://cyberleninka.ru/ - Научная электронная библиотека «Киберленинка»;

http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library - Полнотекстовая электронная библиотека Российского фонда
фундаментальных исследований.

Информационные справочные системы:

1. Техэксперт – Информационный портал технического регулирования: Нормы, правила, стандарты
РФ;

2. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=457 - БД ГОСТов
собственной генерации БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова;

3. http://www.consultant.ru/- КонсультантПлюс- информационный портал правовой информации.

5.5. Программное обеспечение:

не требуется.

5.6. Информационные технологии:

взаимодействие с обучающимися посредством ЭИОС Moodle БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. Устинова.
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6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

6.1. Лекционные занятия:
специализированные требования по оборудованию отсутствуют; аудитория с посадочными
местами по количеству студентов; доска.

6.2. Практические занятия:
1. Проектор.

6.3. Лабораторные занятия:
1. Проектор.

6.4. Прочее:
1. рабочее место преподавателя, оснащенное компьютером с доступом в Интернет;
2. рабочие места студентов, оснащенные компьютерами с доступом в Интернет, предназначенные

для работы в электронной образовательной среде.
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Приложение 1
к рабочей программе дисциплины

ТЕХНОЛОГИЯ РОБОТИЗИРОВАННОГО ПРОИЗВОДСТВА

Аннотация рабочей программы

Дисциплина ТЕХНОЛОГИЯ РОБОТИЗИРОВАННОГО ПРОИЗВОДСТВА
 является
дисциплиной
 обязательной части блока 1
 программы подготовки по
 направлению 15.04.06
Мехатроника и робототехника. Дисциплина реализуется на факультете О Естественнонаучный
БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д.Ф. Устинова кафедрой О2 ИНЖИНИРИНГ И МЕНЕДЖМЕНТ КАЧЕСТВА.

Дисциплина нацелена на формирование компетенций:
ОПК-4
способность использовать современные информационные технологии и программные средства
при моделировании технологических процессов;
ОПК-9
способен разрабатывать и осваивать новое технологическое оборудование.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с Содержание дисциплины охватывает
круг вопросов, связанных с расчетом технологических операций и переходов; проведением анализа
технологичности конструкции изделий; разработкой технологических процессов механообработки и
сборки; изучением технологических возможностей и характеристик современного оборудования;
особенностями расчета и проектирования технологических процессов изготовления и сборки печатных
плат; применением методов повышения точности обработки в условиях роботизированного
производства.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля:

Текущий контроль успеваемости студентов проводится в дискретные временные интервалы в
следующих формах:

диагностическая работа;
лабораторная работа;
домашнее задание;
контрольная работа;
курсовой проект.

Промежуточная аттестация проводится в формах:
дифференцированный зачет.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 5 з.е., 180 ч.
 Программой дисциплины
предусмотрены
лекционные занятия (34 ч.),
практические занятия (17 ч.),
лабораторный практикум (17
ч.),
самостоятельная работа студента (112 ч).
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Приложение 2
к рабочей программе дисциплины

ТЕХНОЛОГИЯ РОБОТИЗИРОВАННОГО ПРОИЗВОДСТВА

ТЕХНОЛОГИИ И ФОРМЫ ОБУЧЕНИЯ

Рекомендации по освоению дисциплины для студента

Трудоемкость освоения дисциплины составляет
180 ч., из них
68 ч. аудиторных занятий,
и 112 ч.,
отведенных на самостоятельную работу студента.

Рекомендации по распределению учебного времени по видам самостоятельной работы и
разделам дисциплины приведены в таблице.

Контроль освоения дисциплины производится в соответствии с Положением о текущем,
рубежном контроле успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся.

Формы контроля и критерии оценивания приведены в приложении 3 к Рабочей программе.

Наименование работы Рекомендуемая литература Трудоемкость,
час. 

Раздел 1. Введение.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.

В. Б. Арзамасов, А. А. Черепахин. .
Материаловедение: М.: Академия, 2013 (1)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (1-4)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (1-4)

Б. Н. Арзамасов, В. И. Макарова, Г. Г. Мухин. .
Материаловедение: М.: Изд-во МГТУ им. Н. Э.

Баумана, 2008 (1)

16

Итого по разделу 1 16
Раздел 2. Общие вопросы автоматизации.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.
Подготовка реферата.

Б. Н. Арзамасов, В. И. Макарова, Г. Г. Мухин. .
Материаловедение: М.: Изд-во МГТУ им. Н. Э.

Баумана, 2008 (2)
В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2)
В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2)
В. Б. Арзамасов, А. А. Черепахин. .

Материаловедение: М.: Академия, 2013 (2)

12

Итого по разделу 2 12
Раздел 3. Основные этапы автоматизации.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.
Подготовка реферата.

В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (4,5)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (4,5)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков, А. А. Гайков-
Алехов. Программирование токарных

операций для станков с ЧПУ: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2009 (1)

12

Итого по разделу 3 12
Раздел 4. Целевые механизмы автоматизированного производства.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по

В. И. Волкоморов, А. В. Марков, А. А. Гайков-
Алехов. Программирование токарных

12
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лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной
работе.

операций для станков с ЧПУ: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2009 (1,2)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков, А. А. Гайков-
Алехов. . Программирование токарных

операций для станков с ЧПУ: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2009 (1)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков, В. А.
Гавриленко. . Автоматизированное

проектирование технологических процессов
сборки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.

Устинова, 2015 (1)
Итого по разделу 4 12

Раздел 5. Автоматизация процессов механообработки.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной
работе.

В. И. Волкоморов, А. В. Марков, А. А. Гайков-
Алехов. . Программирование токарных

операций для станков с ЧПУ: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2009 (2)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков, В. А.
Гавриленко. . Автоматизированное

проектирование технологических процессов
сборки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.

Устинова, 2015 (2)
В. И. Волкоморов, А. В. Марков, А. А. Гайков-

Алехов. . Программирование токарных
операций для станков с ЧПУ: СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2009 (2)

12

Итого по разделу 5 12
Раздел 6. Автоматизация сборочного производства.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.

В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2)
В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2)
В. И. Волкоморов, А. В. Марков, В. А.

Гавриленко. . Автоматизированное
проектирование технологических процессов
сборки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.

Устинова, 2015 (6)

12

Итого по разделу 6 12
Раздел 7. Автоматизация контроля.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной
работе.

В. И. Волкоморов, А. В. Марков, В. А.
Гавриленко. . Автоматизированное

проектирование технологических процессов
сборки: СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.

Устинова, 2015 (7)

12

Итого по разделу 7 12
Раздел 8. Промышленные роботы (ПР) и робототехнические комплексы.

Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.
Оформление отчёта по лабораторной
работе.

Б. Н. Арзамасов, В. И. Макарова, Г. Г. Мухин. .
Материаловедение: М.: Изд-во МГТУ им. Н. Э.

Баумана, 2008 (3)
В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2-6)

В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2-6)

В. Б. Арзамасов, А. А. Черепахин. .
Материаловедение: М.: Академия, 2013 (3)

12

Итого по разделу 8 12
Раздел 9. Технологические линии.
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Изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по
лекциям и рекомендуемой литературе.
Подготовка реферата.

В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2)
В. И. Волкоморов, А. В. Марков. . Технология
роботизированного производства: СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2012 (2)

12

Итого по разделу 9 12
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Приложение 3
к рабочей программе дисциплины

ТЕХНОЛОГИЯ РОБОТИЗИРОВАННОГО ПРОИЗВОДСТВА

ФОНДЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Фонды оценочных средств, позволяющие оценить результаты обучения по данной дисциплине,
включают в себя:

диагностическая работа
контрольная работа;
домашнее задание;
лабораторная работа;
курсовой проект;
дифференцированный зачет.

Критерии оценивания

Диагностическая работа
Диагностическая работа проводится в форме теста в ЭИОС Moodle:

при правильном ответе менее чем на 60% вопросов - не аттестация;
при правильном ответе на 60% вопросов и более - аттестация.

Контрольная работа
Выполненные контрольные работы представляются в рукописной форме в тетрадях для

контрольных работ. Правильно выполненные контрольные работы зачитываются. Выполненные по
графику и зачтенные контрольные работы учитываются в оценке по результатам промежуточной
аттестации по дисциплине (до +0,1 балла за каждое задание). Студенты, не выполнившие контрольные
работы, к промежуточной аттестации не допускаются. Вопросы для контрольной работы указаны в
УМК дисциплины.

Домашнее задание
Домашняя работа представляется в печатном виде в формате, предусмотренном шаблоном отчета

по домашней работе. Выполнение домашней работы зачитывается после защиты отчета. Защита отчета
проходит в форме доклада студента по выполненной работе и ответов на вопросы преподавателя.
Студенты, не выполнившие и не защитившие практические работы, к промежуточной аттестации не
допускаются.

Лабораторная работа
Допуск к лабораторной работе.

Допуск к выполнению лабораторной работы возможен лишь при наличии у бригады печатных форм,
необходимых для записи результатов измерений, и после положительных результатов собеседования по
теме лабораторной работы.
Отчет по ЛР
Отчет по лабораторной работе представляется в печатном виде в формате, предусмотренном шаблоном
отчета по лабораторной работе. Выполнение лабораторной работы зачитывается после защиты отчета.
Защита отчета проходит в форме доклада студента по выполненной работе и ответов на вопросы
преподавателя. Студенты, не выполнившие и не защитившие лабораторные работы, к промежуточной
аттестации не допускаются.

Курсовой проект
Выполненные курсовые проекты представляются в печатной форме. По требованиям, указанным

в описании задания. Правильно выполненный и оформленный курсовой проект зачитывается после
защиты его студентом. Студенты, не выполнившие и не сдавшие курсовой проект, к зачету не до-
пускаются.
Курсовой проект проходит в форме защиты с ответами на вопросы преподавателя. Оценка выставляется
в соответствии с уровнем ответов.

Дифференцированный зачет
Обучающийся имеет право на получение минимальной положительной оценки при условии

успешного прохождения текущего контроля успеваемости в форме диагностической работы в
соответствии с графиком раздела 4. 
При сдаче дифференцированного зачета студенту задается три вопроса. При правильном ответе на все
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вопросы в ведомость проставляется оценка «отлично», при правильном ответе на два вопроса –
«хорошо», при правильном ответе на один вопрос – «удовлетворительно», при неправильном ответе на
три вопроса – «неудовлетворительно». Вопросы для дифференцированного зачета указаны в УМК
дисциплины.
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Паспорт фонда оценочных средств

Наименование разделов
и дидактических единиц

Аудиторные занятия в
контактной форме

6 11 Раздел 1. Введение. 18 2 2 0 0 16 4 4 Контрольная
работа

6 11 Раздел 2. Общие вопросы
автоматизации. 20 8 4 0 4 12 12 12

Домашнее
задание,

Контрольная
работа

6 11 Раздел 3. Основные
этапы автоматизации. 21 9 4 0 5 12 12 12

Домашнее
задание,

Контрольная
работа

6 11

Раздел 4. Целевые
механизмы
автоматизированного
производства.

20 8 4 4 0 12 12 12 Лабораторная
работа

6 11
Раздел 5. Автоматизация
процессов
механообработки.

20 8 4 4 0 12 12 12 Лабораторная
работа

6 11
Раздел 6. Автоматизация
сборочного
производства.

20 8 4 0 4 12 12 12

Домашнее
задание,

Контрольная
работа

6 11 Раздел 7. Автоматизация
контроля. 20 8 4 4 0 12 12 12 Лабораторная

работа

6 11

Раздел 8.
Промышленные роботы
(ПР) и
робототехнические
комплексы.

21 9 4 5 0 12 12 12 Лабораторная
работа

6 11 Раздел 9.
Технологические линии. 20 8 4 0 4 12 12 12

Домашнее
задание,

Контрольная
работа,

Курсовой
проект

Всего за 11 семестр 180 68 34 17 17 112 100 100
Всего по дисциплине 180 68 34 17 17 112 100 100
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