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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Целью освоения дисциплины является формирование следующих компетенций:

ПСК-4 — способность разрабатывать современные технологии производства патронов и гильз

Формированию компетенций служит достижение следующих результатов образования:
ПСК-4

знания:
- принципы организации технологических процессов автоматизированного производства на

основе изучения технологий изготовления типовых деталей (патронов и гильз) с применением
современных средств технологического оснащения;

- технология производства патронов и гильз в условиях современного автоматизированного
производства;

- основное технологическое оборудование рабочих мест механообрабатывающего производства и
принципы его работы

- методика проектирования нестандартного оборудования механообрабатывающего
производства.;;

умения:
- решение основных задач конструкторского-технологического обеспечения

автоматизированного производства на основе изучения и практического применения современных
технологий изготовления патронов и гильз;

- устанавливать потребность и основные требования к оснастке, нестандартному оборудованию,
средствам автоматизации и механизации рабочих мест механообрабатывающего производства.;;
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2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ООП ВО

Дисциплина ОБОРУДОВАНИЕ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ является
дисциплиной части, формируемой участниками образовательных отношений блока 1, программы
подготовки по направлению 17.05.01 Боеприпасы и взрыватели.

Содержание дисциплины является логическим продолжением дисциплин: ДЕТАЛИ МАШИН,
АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ РАЗРАБОТКА КОНСТРУКТОРСКИХ ДОКУМЕНТОВ, ТЕОРИЯ
МЕХАНИЗМОВ И МАШИН, ОСНОВЫ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ,
ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ.

Содержание дисциплины является основой для освоения дисциплин: ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ
ПРОЦЕССЫ В МАШИНОСТРОЕНИИ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
ПРОИЗВОДСТВА ПАТРОНОВ И ГИЛЬЗ, СПЕЦИАЛИЗИРОВАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТВА ПАТРОНОВ И ГИЛЬЗ, КОМПЛЕКСНО-АВТОМАТИЗИРОВАННОЕ
ПРОИЗВОДСТВО ПАТРОНОВ И ГИЛЬЗ.

Предварительные компетенции, сформированные у обучающегося до начала изучения дисциплины:

ОПК-14 — Способен моделировать и использовать известные решения в новом приложении
применительно к проектированию, производству, испытаниям и эксплуатации боеприпасов и
взрывателей различного типа и назначения
ОПК-2 — Способен самостоятельно применять приобретенные математические,
естественнонаучные, социально-экономические и профессиональные знания для решения
инженерных задач
ОПК-6 — Способен использовать в инженерной деятельности методы, способы и средства
получения, хранения, переработки информации с использованием современных информационных
технологий
ОПК-8 — Способен понимать принципы работы современных информационных технологий и
использовать их при решении задач профессиональной деятельности
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 з.е., 108 ч.

3.1. Содержание (дидактика) дисциплины

Наименование разделов и дидактических единиц

Аудиторные занятия
 в контактной форме

4 7 Раздел 1. Структура машиностроительного производства. 1.1. Структура технологии
в машиностроении. 1.2. Структура промышленного пред-приятия-завода. 30 12 4 8 18 25

4 7
Раздел 2. Оборудования производства. 2.1. Оборудование металлургического и
заготовительного производств. 2.2. Оборудование металлообрабатывающего
производства. 2.3. Оборудование сборочного , контрольно-измерительного и
испытательного производств.

37 18 6 12 19 35

4 7
Раздел 3. Металлорежущие станки. 3.1. Классификация металлорежущих станков,
станки I и II групп. 3.2. Металлорежущие станки III, IV и Vгрупп. 3.3. Металлорежущие
станки VI, VII VIII группы.

41 21 7 14 20 40

Всего за 7 семестр 108 51 17 34 57 100
Всего по дисциплине 108 51 17 34 57 100

3.2. Лабораторный практикум

№
 п/п

Номер и наименование
раздела дисциплины Тема лабораторного практикума

Объем,
ауд.

часов

1

Раздел 1. Структура
машиностроительного
производства.

1.Изучение конструкции и принципов работы типовых
представителей оборудования металлургического
производства.

2

2
2. Изучение конструкции и принципов работы типовых
представителей оборудования кузнечно-прессового
производства.

2

3 3. Изучение конструкции и принципов работы типовых
представителей оборудования прокатного производства. 2

4
4. Изучение конструкции и принципов работы типовых
представителей оборудования Заготовительного
производства.

2

5

Раздел 2. Оборудования
производства.

5. Изучение конструкции металлорежущих станков
токарной группы . 2

6 6. Изучение конструкции универсального токарного
станка и станка с ЧПУ, их общее и различия. 2

7 7.Изучение работы токарного станка , режимов резания,
качества обработанной поверхности. 2

8 8.Классификация токарных резцов. 2

9 9. Вспомогательное оборудование и оснастка токарных
станков. 2

10 10. Изучение конструкции типовых представителей
станков сверлильно-расточной группы. 2

11
Раздел 3. Металлорежущие
станки.

11. Изучение конструкции типовых представителей
станков шлифовальной группы и абразивного
инструмента.

2

12 12. Изучение конструкции типовых представителей
комбинированных станков. 2

13 13. Изучение конструкции и принципов работы типовых
представителей зубо и резьбообрабатывающих станков 2

14 14. Изучение конструкции типовых представителей
станков фрезерной группы. 2

15 15. Изучение режимов резания и качества обрабатыва-
емой поверхности при работе на фрезерных станках. 2

К
У

РС

С
Е

М
Е

С
Т

Р

В
С

Е
ГО

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

ра
бо

та
 с

ту
де

нт
ов

Ф
ор

м
ир

уе
м

ая
ко

м
пе

те
нц

ия
, %

В
С

Е
ГО

Л
ек

ци
и

Л
аб

ор
ат

ор
ны

й
пр

ак
ти

ку
м

П
С

К
-4



7 11665

16 16. Классификация фрез. 2

17 17. Вспомогательное оборудование и оснастка фрезер-ных
станков универсальных и с ЧПУ. 2

Всего за 7 семестр 34

3.3. Самостоятельная работа студента (СРС)

№
 п/п

Номер и наименование
раздела дисциплины Содержание учебного задания Объем,

часов

1 Раздел 1. Структура
машиностроительного
производства.

Подготовка к лекциям: изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по рекомендуемой
литературе

9

2 Подготовка к практическим занятиям 9

3 Раздел 2. Оборудования
производства.

Подготовка к лекциям: изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по рекомендуемой
литературе

10

4 Подготовка к практическим занятиям 9

5 Раздел 3. Металлорежущие
станки.

Подготовка к лекциям: изучение предусмотренных
программой дидактических единиц по рекомендуемой
литературе

10

6 Подготовка к практическим занятиям 10
Всего за 7 семестр 57

4. ФОРМЫ КОНТРОЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

СЕМЕСТР НЕДЕЛИ СЕМЕСТРА
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

7 Отч.
по ПЗ

Отч.
по ПЗ ДР Отч.

по ПЗ
Отч.

по ПЗ ДР Отч.
по ПЗ

Отч.
по ПЗ

Отч.
по ПЗ ДР

Отч. по ПЗ,
Вопр.Диф.Зач, диф.

зач.

Условные обозначения:
ДР – диагностическая работа;
Отч. по ПЗ – отчет по практическому заданию;
Вопр.Диф.Зач – вопросы к дифференцированному зачету;
диф. зач. – дифференцированный зачет.

Текущий контроль успеваемости студентов проводится в дискретные временные интервалы в
следующих формах:

диагностическая работа;
отчет по практическому заданию;
вопросы к дифференцированному зачету.

Промежуточная аттестация проводится в формах:
дифференцированный зачет.
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5. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
 ДИСЦИПЛИНЫ

5.1. Основная литература по дисциплине:

1. А. А. Шабашов. . Проектирование машиностроительного производства. Екатеринбург: Изд-во
Урал. ун-та, 2016, эл. рес.

2. А. Г. Суслов. . Технология машиностроения. М.: Машиностроение, 2007, 10 экз.
3. А. И. Рудской, В. А. Лунев. . Теория и технология прокатного производства. СПб.: Лань, 2020, эл.

рес.
4. В. Д. Ефремов, В. А. Горохов, А. Г. Схиртладзе. . Металлорежущие станки. Старый Оскол: ТНТ,

2020, эл. рес.
5. И. А. Коротков, А. Г. Схиртладзе, В. П. Борискин. . Фрезерный инструмент. Старый Оскол: ТНТ,

2021, эл. рес.
6. С. Н. Григорьев, А. Р. Маслов, А. Г. Схиртладзе. . Резание материалов. Старый Оскол: ТНТ, 2020,

эл. рес.
7. Э. Л. Жуков [и др.] ; ред. С. Л. Мурашкин ; СПб гос. политех. ун-т. Технология машиностроения.

БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, , 34 экз.
8. Э. Л. Жуков [и др.] ; ред. С. Л. Мурашкин ; СПб гос. политех. ун-т. Технология машиностроения.

Ч. II Проектирование технологических процессов. БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, , 34
экз.

9. Э. Л. Жуков [и др.] ; ред. С. Л. Мурашкин ; СПб гос. политех. ун-т. Технология машиностроения.
Ч. III Правила оформления технологической документации. БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.
Устинова, , 35 экз.

5.2. Дополнительная литература по дисциплине:

не требуется.

5.3. Периодические издания:

1. Проблемы машиностроения и автоматизации.

5.4. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет", необходимых для
освоения дисциплины, электронные библиотечные системы:

1. https://repository.library.voenmeh.ru/jspui/ — Фундаментальная библиотека БГТУ «ВОЕНМЕХ» им.
Д.Ф. Устинова;

2. https://e.lanbook.com/ — ЭБС Лань;
3. http://www.tnt-ebook.ru/ — TNT-EBOOK - Электронно-библиотечная система.

Современные профессиональные базы данных:

1. https://rusneb.ru – Национальная электронная библиотека (НЭБ);
2. https://cyberleninka.ru/ - Научная электронная библиотека «Киберленинка»;

http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library - Полнотекстовая электронная библиотека Российского фонда
фундаментальных исследований.

Информационные справочные системы:

1. Техэксперт – Информационный портал технического регулирования: Нормы, правила, стандарты
РФ;

2. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=457 - БД ГОСТов
собственной генерации БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова;

3. http://www.consultant.ru/- КонсультантПлюс- информационный портал правовой информации.

5.5. Программное обеспечение:

не требуется.

5.6. Информационные технологии:

взаимодействие с обучающимися посредством ЭИОС Moodle БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. Устинова.
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6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

6.1. Лекционные занятия:
специализированные требования по оборудованию отсутствуют; аудитория с посадочными
местами по количеству студентов; доска.

6.2. Лабораторные занятия:
1. Интерактивная доска;
2. Проектор;
3. Аудитория с числом посадочных мест не меньше количества обучающихся;
4. Плакаты с изображением конструктивных схем элементов РД общего и специального назначения.

6.3. Прочее:
1. рабочее место преподавателя, оснащенное компьютером с доступом в Интернет;
2. рабочие места студентов, оснащенные компьютерами с доступом в Интернет, предназначенные

для работы в электронной образовательной среде.
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Приложение 1
к рабочей программе дисциплины

ОБОРУДОВАНИЕ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ

Аннотация рабочей программы

Дисциплина ОБОРУДОВАНИЕ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ является
дисциплиной части, формируемой участниками образовательных отношений блока 1, программы
подготовки по направлению 17.05.01 Боеприпасы и взрыватели. Дисциплина реализуется на факультете
Е Оружие и системы вооружения БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.Ф. Устинова кафедрой Е2 ТЕХНОЛОГИЯ И
ПРОИЗВОДСТВО АРТИЛЛЕРИЙСКОГО ВООРУЖЕНИЯ.

Дисциплина нацелена на формирование компетенций:
ПСК-4 способность разрабатывать современные технологии производства патронов и гильз.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с представлением и пониманием
принципов организации технологических процессов автоматизированного производства на основе
изучения технологий изготовления типовых деталей с применением современных средств
технологического оснащения.
Данная дисциплина является дисциплиной вариативной части Блока 1 программы и входит в число
дисциплин по выбору студента.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля:

Текущий контроль успеваемости студентов проводится в дискретные временные интервалы в
следующих формах:

диагностическая работа;
отчет по практическому заданию;
вопросы к дифференцированному зачету.

Промежуточная аттестация проводится в формах:
дифференцированный зачет.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 3 з.е., 108 ч. Программой дисциплины
предусмотрены лекционные занятия (17 ч.), лабораторный практикум (34 ч.), самостоятельная работа
студента (57 ч).
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Приложение 2
к рабочей программе дисциплины

ОБОРУДОВАНИЕ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ

ТЕХНОЛОГИИ И ФОРМЫ ОБУЧЕНИЯ

Рекомендации по освоению дисциплины для студента

Трудоемкость освоения дисциплины составляет 108 ч., из них 51 ч. аудиторных занятий, и 57 ч.,
отведенных на самостоятельную работу студента.

Рекомендации по распределению учебного времени по видам самостоятельной работы и
разделам дисциплины приведены в таблице.

Контроль освоения дисциплины производится в соответствии с Положением о текущем,
рубежном контроле успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся.

Формы контроля и критерии оценивания приведены в приложении 3 к Рабочей программе.

Наименование работы Рекомендуемая литература Трудоемкость,
час. 

Раздел 1. Структура машиностроительного производства.
Подготовка к лекциям:
изучение предусмотренных
программой дидактических
единиц по рекомендуемой
литературе

А. А. Шабашов. . Проектирование
машиностроительного производства: Екатеринбург:

Изд-во Урал. ун-та, 2016 (1,2)

9

Подготовка к практическим
занятиям 9

Итого по разделу 1 18
Раздел 2. Оборудования производства.

Подготовка к лекциям:
изучение предусмотренных
программой дидактических
единиц по рекомендуемой
литературе

А. Г. Суслов. . Технология машиностроения: М.:
Машиностроение, 2007 (1,2)

А. И. Рудской, В. А. Лунев. . Теория и технология
прокатного производства: СПб.: Лань, 2020 (1,2,3)
В. Д. Ефремов, В. А. Горохов, А. Г. Схиртладзе. .

Металлорежущие станки: Старый Оскол: ТНТ, 2020
(1,2,3)

С. Н. Григорьев, А. Р. Маслов, А. Г. Схиртладзе. .
Резание материалов: Старый Оскол: ТНТ, 2020 (1,2)

10

Подготовка к практическим
занятиям 9

Итого по разделу 2 19
Раздел 3. Металлорежущие станки.

Подготовка к лекциям:
изучение предусмотренных
программой дидактических
единиц по рекомендуемой
литературе

В. Д. Ефремов, В. А. Горохов, А. Г. Схиртладзе. .
Металлорежущие станки: Старый Оскол: ТНТ, 2020

(1,2,3)
И. А. Коротков, А. Г. Схиртладзе, В. П. Борискин. .
Фрезерный инструмент: Старый Оскол: ТНТ, 2021

(1,2)
Э. Л. Жуков [и др.] ; ред. С. Л. Мурашкин ; СПб гос.
политех. ун-т. Технология машиностроения: БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, (1,2)
Э. Л. Жуков [и др.] ; ред. С. Л. Мурашкин ; СПб гос.

политех. ун-т. Технология машиностроения. Ч. II
Проектирование технологических процессов: БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, (1,2,3)
Э. Л. Жуков [и др.] ; ред. С. Л. Мурашкин ; СПб гос.
политех. ун-т. Технология машиностроения. Ч. III

Правила оформления технологической документации:
БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, (1,2,3)

10

Подготовка к практическим
занятиям 10

Итого по разделу 3 20
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Приложение 3
к рабочей программе дисциплины

ОБОРУДОВАНИЕ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ

ФОНДЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Фонды оценочных средств, позволяющие оценить результаты обучения по данной дисциплине,
включают в себя:

диагностическая работа
отчет по практическому заданию;
вопросы к дифференцированному зачету;
дифференцированный зачет.

Критерии оценивания

Диагностическая работа
Диагностическая работа проводится в форме теста в ЭИОС Moodle:

при правильном ответе менее чем на 60% вопросов - не аттестация;
при правильном ответе на 60% вопросов и более - аттестация.

Отчет по практическому заданию
Отчет по практическому заданию представляется в печатном виде в формате, предусмотренном

шаблоном отчета по практической работе. Защита отчета проходит в форме доклада студента по
выполненной работе и ответов на вопросы преподавателя.
В случае если доклад студента по выполненной работе и ответы на вопросы преподавателя
соответствуют указанным требованиям, студент получает максимальное количество баллов.
Основаниями для снижения количества баллов являются:
- небрежное выполнение отчета;
- низкое качество графического материала (неверный выбор масштаба чертежей, отсутствие указания
единиц измерения на графиках) и т.п.
Отчет не может быть принят и подлежит доработке в случае:
- отсутствия необходимых разделов;
- отсутствия необходимого графического материала;
- некорректной обработки результатов измерений.
Шкала оценивания:
Если все требования к выполнению лабораторной работы, оформлению отчета и защите выполнены, то
ставится оценка «сдано». Во всех других случаях ставится оценка «не сдано».
 
При успешной сдаче отчетов практических работ ставится допуск к дифференцированному зачету.

Вопросы к дифференцированному зачету
На зачете студенту предоставляются 30 тестовых вопросов по всем разделам курса, время на

подготовку ответов 45 минут.
Перечень вопросов для текущего контроля размещены в соответствующем разделе ЭИОС "moodle" по
ссылке: https://moodle.voenmeh.ru/my/

Дифференцированный зачет
Обучающийся имеет право на получение минимальной положительной оценки при условии

успешного прохождения текущего контроля успеваемости в форме диагностической работы в
соответствии с графиком раздела 4. 
Зачет включает в себя ответы на теоретические вопросы. Результаты ответов студента оцениваются
оценками «зачтено-отлично», «зачтено-хорошо», «зачтено-удовлетворительно» и «не зачтено» на
усмотрение преподавателя.
 
Оценка «зачтено-отлично»
- систематизированные, глубокие и полные знания по всем разделам дисциплины, а также по основным
вопросам, выходящим за пределы учебной программы;
- точное использование научной терминологии, систематически грамотное и логически правильное
изложение ответа на вопросы;
- безупречное владение инструментарием учебной дисциплины, умение его эффективно использовать в
постановке научных и практических задач;
- выраженная способность самостоятельно и творчески решать сложные проблемы и нестандартные



13 11665

ситуации;
- полное и глубокое усвоение основной и дополнительной литературы, рекомендованной рабочей
программой по дисциплине;
- умение ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях дисциплины и давать им критическую
оценку, используя научные достижения других дисциплин;
- творческая самостоятельная работа на практических/семинарских/лабораторных занятиях, активное
участие в групповых обсуждениях, высокий уровень культуры исполнения заданий;
- высокий уровень сформированности заявленных в рабочей программе компетенций.
 
Оценка «зачтено-хорошо»
- достаточно полные и систематизированные знания по дисциплине;
- умение ориентироваться в основных теориях, концепциях и направлениях дисциплины и давать им
критическую оценку;
- использование научной терминологии, лингвистически и логически правильное изложение ответа на
вопросы, умение делать обоснованные выводы;
- владение инструментарием по дисциплине, умение его использовать в постановке и решении научных
и профессиональных задач;
- усвоение основной и дополнительной литературы, рекомендованной рабочей программой по
дисциплине;
- самостоятельная работа на практических занятиях, участие в групповых обсуждениях, высокий
уровень культуры исполнения заданий;
- средний уровень сформированности заявленных в рабочей программе компетенций.
 
Оценка «зачтено-удовлетворительно»
- достаточный минимальный объем знаний по дисциплине;
- усвоение основной литературы, рекомендованной рабочей программой;
- умение ориентироваться в основных теориях, концепциях и направлениях по дисциплине и давать им
оценку;
- использование научной терминологии, стилистическое и логическое изложение ответа на вопросы,
умение делать выводы без существенных ошибок;
- владение инструментарием учебной дисциплины, умение его использовать в решении типовых задач;
- умение под руководством преподавателя решать стандартные задачи;
- работа под руководством преподавателя на практических занятиях, допустимый уровень культуры
исполнения заданий
- достаточный минимальный уровень сформированности заявленных в рабочей программе
компетенций.
 
Оценка «не зачтено»
- фрагментарные знания по дисциплине;
- отказ от ответа (выполнения письменной работы);
- знание отдельных источников, рекомендованных рабочей программой по дисциплине;
- неумение использовать научную терминологию;
- наличие грубых ошибок;
- низкий уровень культуры исполнения заданий;
- низкий уровень сформированности заявленных в рабочей программе компетенций.
 
Шкала оценивания:
- количество правильных ответов от 90 % - оценка «зачтено-отлично»
- количество правильных ответов от 75% до 90 % - оценка «зачтено-хорошо»
- количество правильных ответов от 55% до 75% - оценка «зачтено-удовлетворительно»
- количество правильных ответов до 55% -- оценка «не зачтено».
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Паспорт фонда оценочных средств

Наименование разделов
и дидактических единиц

Аудиторные
занятия в

контактной
форме

4 7
Раздел 1. Структура
машиностроительного
производства.

30 12 4 8 18 25

Отчет по
практическому

заданию,
Вопросы к

дифференцированному
зачету

4 7 Раздел 2. Оборудования
производства. 37 18 6 12 19 35

Отчет по
практическому

заданию,
Вопросы к

дифференцированному
зачету

4 7
Раздел 3.
Металлорежущие
станки.

41 21 7 14 20 40

Отчет по
практическому

заданию,
Вопросы к

дифференцированному
зачету

Всего за 7 семестр 108 51 17 34 57 100
Всего по дисциплине 108 51 17 34 57 100
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